
   
 
  

 

                       
 

 

තාක්඿ණික ආයතනය, ම ොරටුල වි඾්ලවිද්‍යා඼ය 
 

 

මෙෙ ආයතනමේ පුරප්ඳාඩුල ඳලතින ඳශත වදශන් තනතුරු ව඲ශා සුදුසුකම් ඇති අයමගන් අයදුම්ඳත් කැ඲ලනු ඼ැමේ. 
   

01. මශද්‍ නි඼ධාරී II මරේණිය  

 අල඾ය ුදදුුදක්: 
(අ) අ.මඳො.ව. (වා/මඳෂ) විභාගමයන් මදලරකට මනොලැඩි ලාර ගණනකදී වි඿යයන් 03 කට වම්ොන   වාොර්ථ 

වහිතල වි඿යයන් 06 ක්  වෙත් වී තිබීෙ, 
වශ 

(ආ) මශදියක ල඾මයන් ප්‍රවීණත්ලය ඼ාා ඇති ාලට ්‍රී ඼ාකා දලදය වභාල ිළිගගත් මශද ප්‍රවීණතා වශතිකය තිබීෙ 

 ලැටුප් ඳරිොණය:  රු. 31,625 – 7x300;10 x355 – 37,275 (U- MT 1(IIIA)ොසික  
 ා඲ලා ගනු ඼ාන ආකාරය: වම්මුඛ ඳරීක්඿ණයක් ෙගිනි 

 

02. තාක්඿ණ නි඼ධාරී (මතොරතුරු ශා වන්නිමේද්‍න තාක්඿ණ) III මරේණිය 

අල඾ය ුදදුුදක්: 

 
(අ) අ.මඳො.ව. (උ/මඳෂ) විභාගමයන් ඕනෑෙ වි඿ය ධාරාලක් යටමත් එකලර වි඿යයන් 03ක් වෙත්ල තිබීෙ, 

වශ 
(ආ) තෘතීයිත ශා ලෘත්තීය අධයාඳන මකොෂන඿න් වභාල ිළිගගත් කාර්ෂනක/ලෘත්තීය පුණූ ආ ආයතනයන්න් මශ  මතොරතුරු ශා 

වන්නිමේදන වශ ාණූ ොධය තාක්඿ණ/මතොරතුරු ශා වන්නිමේදන තාක්඿ණය/මතොරතුරු තාක්඿ණය මශ  වොන 

ක්ම඿ේත්‍රයක් ිළිගා඲ ිළිගගත් ආයතනයන්න් ිළරිනෙන ඼ද NVQ Level 5 ට මනො අඩු නිපුණතා වශතිකයක් ඼ාා තිබීෙ. 
වටශන: මතොරතුරු ශා වන්නිමේදන තාක්඿ණය ිළිගා඲ ඳෂපුරුද්දක් ඇති අය මකමරහි විම඾ේ඾ වැ඼න්ල්඼ක් දක්ලනු ඼ැමේ. 

 ලැටුප් ඳරිොණය: රු. 31,625 – 7x300;10 x355 – 37,275 (U- MT 1(IIIA)ොසික  
 

03. විද්‍යාගාරාර වශායක III මරේණිය 

 අල඾ය ුදදුුදක් 

i. මදලරකට මනොලැඩි ලාර ගණනක දී අ.මඳො.ව. (වා.මඳෂ) විභාගය වම්ොන වාොර්ථයන් මදකක් ද (02) වහිතල වි඿යයන් 
ශයන්න් (06) වෙත්ල තිබීෙ. 

වශ 

ii. ඳාර්ලිමම්න්තුල විසින් වම්ෙත කරන ඼ද ඳනතක් ප්‍රකාරල වථථාිළත කරන ඼ද ලයලවථථාිළත ේඩල඼යක්, මශ  තෘතීයික 
ශා ලෘත්තීය අධයාඳන මකොෂන඿න් වභාල විසින් ිළිගගත් කාර්ෂනක/ලෘත්තීය පුණූණු ආයතනයක් ෙඟින් නිකුත් කරන ඼ද 
ප්‍රෂනතිගත විදයාගාර උඳකරණ වශ විදයාගාර ල්ල්ඳ ‍රෙල඼ට අදා඼ ක්ම඿ේත්‍රයක ාාතික ලෘත්තීය සුදුසුකමෙහි 2 මශ  3 
ෙට්ටෙ (NVQ Level 02 or 03) ප්‍රවීණතා වශතිකයක් ඼ාා තිබීෙ.  

වටශන: ප්‍රෂනතිගත විදයාගාර උඳකරණ භාවිතය ශා වැඳයීෙ වම්ාන්ධ දැනුෙ ඼ාා ගත ශැන් වශ නවීන විදයාගාර ල්ල්යය 
‍රෙ ඉමගන ගැීමෙට අලවථථාල ඳලතින උිතත තනතුරක අලෙ ල඾මයන් ොව 06ක මවේලා ඳෂපුරුද්ද ාාතික 
ලෘත්තීය සුදුසුකම් රාමුමේ 02 මශ  03 ෙට්ටෙ (NVQ Level 02 or 03) ම඼ව වැ඼කීෙට ශැන්යාල ඇත.  

 ලැටුප් ඳරිොණය: රු. 28,025 – 16x270 – 32,345 (U- PL 2(III)ොසික  
 ා඲ලා ගනු ඼ාන ආකාරය: මය ගයතා ඳරීක්඿ණයක් ශා වම්මුඛ ඳරීක්඿ණයක් ෙගිනි 

 

04. ක් ල්කරු II මරේණිය 

 අල඾ය ුදදුුදක් 

i. න්යවීමම් ශා ලිවීමම් ශැන්යාල 

ii. ඳශත ව඲ශන් කරුණු ිළිගා඲ ෙනා ශැන්යාල. 

(අ) දැල්වුම් ඳෑවථසුම්කරණය (fire welding) භාවිතමයන් විවිධ ආකාරමේ වන්ධි වැකසීෙ, 
(ආ) යකල අලාගු ම඼ ශ ව඲ශා සිදුකරන විවිධ ආකාරමේ තාඳ ිළරියම් ‍රෙ වශ ආ්‍රිත ඳරීක්඿ණ, 
(ඇ) ලාත්තු ලැල, දුනු ලාමන් රත් න්රීෙ ශා  ඒලා ඳණ මඳවීෙ, 
(ඈ) කම්ෙල් කර්ොන්තය ආ්‍රිත ආයුධ ශා මෙල඼ම් භාවිතය ඳණ මඳවීෙ ශා නලත්තු න්රීෙ 

 iii. කම්ෙ඼ක (Smithy Shop) ලවර 02 කට මනොඅඩු ඳෂපුරුද්දක් ඼ාා තිබීෙ. 
 

 ලැටුප් ඳරිොණය: රු. 29,915 – 16x270 – 34,235 (U- PL 3(III)ොසික  
 ා඲ලා ගනු ඼ාන ආකාරය: ලෘත්තීය ඳරීක්඿ණයක් ශා වම්මුඛ ඳරීක්඿ණයක් ෙගිනි  

   පුරප්ඳාඩු 



05. ලාත්තුකරු II මරේණිය 

 අල඾ය ුදදුුදක් 

i. ලිවීෙට ශා න්යවීෙට ශැන්යාල තිබිය යුතුය. 

ii. ෂනලිමීටර් 1/1000 මෙ වථතර ත඼ භාවිතා න්රීමම් ශැන්යාල, ලාත්තු ලැල, ලැලි ෙැලියම් වශ යකල ෂනශ්‍ර ශා යකල අෂනශ්‍ර 
ම඼ ශ ශැල ගැන්වීමම් ක්‍රියාලලි, ශර භාවිතය වශ එහි වායුතිය, අව ල වශ ශැලෙ඼ ශර භාවිතමයන් ත඼ ශරයන් 
විලර්ථනය න්රීෙ (ෙධයෙ ප්‍රොණමේ වැන්ලි ශර මඳට්ටි වහිත අච්චු ෙගින්), ලැලි වශ මතල් ෂනශ්‍රණ භාවිතමයන් 
ලාත්තුකරණය ව඲ශා ශර ොර්ග ිළිගමය඼ කර වැකසීෙ ිළිගා඲ ෙනා දැනුෙක් තිබීෙ. 

 iii. රාමේ මදඳාර්තමම්න්තුලක රාාය වාවථථාලක මශ  ඉාිනමන්රු ආයතනයක ශර තනන්මනකු (Core Maker) ම඼ව ලවර 
2 කට මනොඅඩු ඳෂපුරුද්දක් ඼ාා තිබීෙ. 

 ලැටුප් ඳරිොණය: රු. 29,915 – 16x270 – 34,235 (U- PL 3(III)ොසික  
 ා඲ලා ගනු ඼ාන ආකාරය: ලෘත්තීය ඳරීක්඿ණයක් ශා වම්මුඛ ඳරීක්඿ණයක් ෙගිනි 
 

06. ඳෑව්ුද්කරු II මරේණිය 

 අල඾ය ුදදුුදක් 

i. ලිවීෙට ශා න්යවීෙට ශැන්යාල තිබිය යුතුය. 
ii. ඳශත දැක්මලන කරුණු ිළිගා඲ ෙනා ශැන්යාලක් තිබිය යුතුය. 

(අ) ෂනලිමීටර් 1/100 ඳරිොන නිලැරදිල න්යවීමම් ශැන්යාල වශ වර඼ යාන්ත්‍රික ඉාිනමන්රු ඇමකෙක් න්යලා මත්රුම් 
ගැීමෙ. ඳෑවථසීෙ ව඲ශා මනොමයකුත් ලැල ිළිගමය඼ න්රීමම් ‍රෙ, මශේතු, අත් ලැවථෙ, ිළරිඳටි, මුු  ිළිගමය඼ කර 
නිෙ න්රීෙ ශා මලනත් අන්දමම් ඳෑවථසුම්. 

(ආ) විවිධ මකොටවථ වශ ද්‍රලය භාවිතයට ගන්නා ඉම඼ක්මර ල ශා මනොමයකුත් ද්‍රලය ව඲ශා, විදුලි ා඼ ඳා඼නය, තිරවථ, 
සිරවථ ශා ඉශෂ ෙට්ටම් ල඼ ඳෑවථසුම්, 

(ඇ) ක්ලිප් න්රීෙ ශා ෙනා නිොලක් ඼ැමාන මවේ ිළරවීෙ, ඇසිටලින් ානකය නිලැරදිල භාවිතා න්රීෙ ශා එහි ිළරියත 
ල඼ සුු  මද ඾ ශඳුනා ගැීමෙ ශා ඒලා නිලැරදි න්රීමම් ශැන්යාල, ලායු සිලින්ලර් නිලැරදිල භාවිතා න්රීෙ ිළිගා඲ 
දැනුෙ. 

 iii. රාමේ මදඳාර්තමම්න්තුලක, රාාය වාවථථාලක මශ  ඉාිනමන්රු ආයතනයක ඳෑවථසුම්කරුමලකු ම඼ව ලවර 2කට මනොඅඩු 
ඳෂපුරුද්දක් ඼ාා තිබීෙ. 
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 ා඲ලා ගනු ඼ාන ආකාරය: ලෘත්තීය ඳරීක්඿ණයක් ශා වම්මුඛ ඳරීක්඿ණයක් ෙගිනි  

 

07. යන්ත්‍ර ිලල්ි II මරේණිය  

 අල඾ය ුදදුුදක් 

i. අලෙ ල඾මයන් ශත්ලන මශ්‍රේණිය ය වෙත් විය යුතුය. 

ii. ඳශත දැක්මලන කරුණු ිළිගා඲ ෙනා ශැන්යාලක් තිබිය යුතුය. 
(අ) ෂනලිමීටර් 1/1000 ඳරිොන නිලැරදිල න්යවීමම් ශැන්යාල වශ ෙයිම‍රොමීටරය අොන භාවිතය. 
(ආ) මෙෙ ලෘත්තියට අදා඼ මෙල඼ම් ශා ඒ වෙග වම්ාන්ධ කරන උඳකරණ නම් ල඾මයන් ශැඳිීමෙ වශ ඒලාමේ 

භාවිතය වශ නලත්තු න්රීමම් ශැන්යාල. 
(ඇ) රාාකාරියට අදා඼ සියු ෙ වැ඼සුම් න්යවීමම් ශා අලමා ධ කර ගැීමමම් ශැන්යාල. 
(ඈ) ලෑද්දුම් ඳට්ට඼ය, ශැලගාන යන්ත්‍රය, නිෙයුම් යන්ත්‍ර, ලියලන ඳට්ට඼ය යන්ත්‍ර ආදී ක්ම඿ේත්‍රයන්ම  යන්ත්‍ර ඉතා 

ලෘත්තීෙය ම඼ව ක්‍රියා න්රීමම් ශැන්යාල.  
 iii. රාමේ කර්ොන්ත ඾ා඼ාලක ලවර 2කට මනොඅඩු ඳෂපුරුද්දක් ඼ාා තිබීෙ. 
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 ා඲ලා ගනු ඼ාන ආකාරය: ලෘත්තීය ඳරීක්඿ණයක් ශා වම්මුඛ ඳරීක්඿ණයක් ෙගිනි 
 

08. ම ෝටර් කාර්මික II මරේණිය  

 අල඾ය ුදදුුදක් 

i. ලිවීෙට ශා න්යවීෙට ශැන්යාල තිබිය යුතුය. 

ii. ඳශත ක්ම඿ේත්‍ර ිළිගා඲ ෙනා දැනුෙක් ශා ශැන්යාල තිබිය යුතුය. 
(අ) එන්ිනෙක විවිධ මකොටවථ වම්ාන්ධමයන් ඳැශැදිලි දැනුෙ වශ චැසි මායාරිා එක්රැවථ න්රීෙ, මර ද ඳරතරය 

(alignment) ිළරික්සීෙ. 
(ආ) විදුලි වම්මප්‍රේ඿ණ ඳද්ධතිය, ධාලනමේදී ඳැමර ල් ශා සලවල් එන්ිනන් මදලර්ගමේෙ ධාලන මද ඿ ඉක්ෙණිය න් ශා 

නිලැරදිල මවොයා ගැීමෙ වශ එෙ මද ඿යන් නිලැරදි න්රීෙ        
 වශ 

(ඇ) අදා඼ ඉන්ධන ඳද්ධතිය ශා වම්ාන්ධ ලායු විමෙ චනය වශ ද්‍රලසීකර යන්ත්‍ර වශ මඳොම්ඳ වකවථ න්රීෙ ිළිගා඲ල 
දැනුෙක් තිබීෙ. 

 

 iii. රාමේ මදඳාර්තමම්න්තුලක රාාය වාවථථාලක මශ  ිළිගගත් මෙ ටර් ඉාිනමන්රු ආයතනයක මෙ ටර් කාර්ෂනකමයකු ම඼ව 
ලවර 2කට මනොඅඩු ඳෂපුරුද්දක් ඼ාා තිබීෙ. 
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 ා඲ලා ගනු ඼ාන ආකාරය: ලෘත්තීය ඳරීක්඿ණයක් ශා වම්මුඛ ඳරීක්඿ණයක් ෙගිනි 



   
 
  

වටශන:  

i. ඉශත ව඲ශන්  සියළු තනතුරු ව඲ශා මූලික ලැටුඳට අ තරල ජීලන විය඲් දී නාල රු. 17,800/-  අතිමර්ක  ාසික 

දී නාල (20%)  ශා  ාසික අන්තර් දී නාල (45%) ද්‍ මගාරලනු ඼ැමේ. 

ii. අයදු්ඳත් භාරගාරන්නා අලවාන දිනට ලයව අවුරුදු 45ට මනොලැඩි විය යුතුය  

  

අයදු්ඳත් ඉදිරිඳත් කෂ යුතු ආකරය 

 

විවථතර වහිත දැන්වීෙ වශ අයදුම්ඳත් වි඾ථලවිදයා඼මේ නි඼ මලේ අලවියට (http://www.itum.mrt.ac.lk) ිළවිසීමෙන් ාාගත 

ශැක. නිසි ම඼ව වම්පූර්ණ කරන ඼ද අයදුම්ඳත් අදා඼ වශතික ල඼ ිළටඳත් වෙඟ 2024.10.21 දින මශ  එදිනට ප්‍රථෙ ඼ැමාන මවේ 
ලියාඳදිාිත තැඳෑම඼න් නිමයෝජ්‍ය මල්කකාිකකාරී, තාක්඿ණික ආයතනය, ම ොරටුල වි඾්ලවිද්‍යා඼ය, දියගාර , මශෝ ාගාර  යන 
ලිිළනයට එවීෙට ිළයලර ගත යුතුය. අයදුම්ඳත් ාශා එලන කලරමේ ලම්ඳව ඉශෂ මක඼ලමර් අදා඼ තනතුර ව඲ශන් ක඼ යුතුය. 
 

රාාය වාවථථා මශ  ලයලවථථාිළත ේඩල඼ල඼ මවේලමේ නියුතු අයදුම්කරුලන් අදාෂ ආයතන ප්‍රධාීමන් ෙඟින් අයදුම්ඳත් ඉදිරිඳත් 
ක඼ යුතුය. 
 
අල඾ය විවථතර ව඲ශන් මනොන්රීෙ, අඳැශැදිලි වීෙ, අයදුම්ඳත් නියෂනත දිනට ඳසුල ඼ැබීෙ මශ  මලන යම් අල඾යතාලයක් වපුරා 
මනොතිබීෙ අයදුම්ඳත් ප්‍රතික්ම඿ේඳ න්රීෙට මශේතුමේ. න්සියම් අයදුම්ඳත්‍රයක් ප්‍රතික්ම඿ේඳ ක඼ විට කුෙන මශේතුලක් නිවා මශ  නැලත 
ව඼කා ා඼නු මනො඼ැමේ.  
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