
තනතුරු - ඇබෑෑර්තු

රජයේ� කර්මාාන්තශාාලාා දෙෙපාාර්තමේ�න්තුව

රජයේ� කර්මාාන්තශාාලාා දෙෙපාාර්තමේ�න්තුවේේ
ප්‍රාාථමික  ශිල්පීය සේ�ේවාා ගණයේ�  (PL 3) විවෘෘත බඳවාා ගැැනීම් සඳහාා අයදුම්පත් කැැඳවීම - 2026

1.0	 රජයේ� කර්මාාන්තශාාලාා දෙෙපාාර්තමේ�න්තුවේේ පහත සඳහන්  ප්‍රාාථමික ශිල්පීය සේ�ේවාා ගණයේ� තනතුරුවල  පවත්නාා පුරප්පාාඩු  පිරවීම 
සඳහාා සුදුසුකම්ලත් ශ්‍රී ලාංං�කීක පුරවැැසියන්ගෙ�න් අයදුම්පත් කැැඳවනු ලැැබේ�.

      
2.0	 රජයේ� කර්මාාන්තශාාලාා දෙෙපාාර්තමේ�න්තුවේේ ප්‍රාාථමික  ශිල්පීය සේ�ේවාා ගණයේ� බඳවාා ගැැනීමට නියමිත තනතුරුවල පුරප්පාාඩු පහත 

වගුවෙෙන් දැැක්වේේ.

අනු. 
අංංකය අනුමත   තනතුරු  නාාමය පුරප්පාාඩු 

සංංඛ්‍යා�ාව

1 කෝ�ෝ�රකරු (Core maker) 01

2 පිරිසැැකසුම්කරු (ලෝ�ෝ�හ)   (Fabricator (Metal)) 02

3 උඳුන්කරු (Furnanceman) 01

4 වැැද්දුම්කරු (සාාමාාන්‍යය)  (Fitter ( General)) 08

5 බර වාාහන ක්‍රියාාකරු (Heavy Vehicle Operator ) 04

6 නළ කර්මාාන්තකරු (Pipe fitter) 01

7 යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරු (නිෂ්්පාාදන) (Machine Operator (Production)) 01

8 යන්ත්‍රකරු ( Machinist) 08

9 යන්ත්‍රකරු (ලී)  (Machinist (Wood)) 01

10 වාාත්තුකරු ( Foundry Man) 04

11 වාාත්තුමල්කරු (Pattern Maker) 01

12 ජලනළ කාාර්මික (Plumber) 01

13 පෑෑස්්සුම්කරු  (Welder ) 05

14 දැැව කර්මාාන්තකරු (දැැව භාාණ්ඩ) ( Carpenter ( Furniture)) 01

15 එකතුව 39

3.0	වැ ැටුප් පරිමාාණය :- 
	 3.1.  වැැටුප් කේ�ත අංංකය   -  PL 3 - 2025 

3.2. වැැටුප් පරිමාාණය         - රු. 42,780/- - 10 x 490-10 x 540 -10 x590-12 x 630 = රු. 66,540/-

සටහන - I )  රාා.ප.ච 10/2025 හි උපලේ�ඛන  III අනුව 2027.01.01 දක්වාා වැැටුප් ගෙ�වන අතර, 2027.01.01 දින සිට 
උපලේ�ඛන II අනුව වැැටුප් ගෙ�වීම සිදුකරනු ඇත.

II)   මෙ�ම වැැටුපට අමතරව පො�ොදුවේේ රජයේ� නිලධාාරින් වෙෙත රජය විසින් කලින් කලට ගෙ�වනු ලබන වෙෙනත් 
දීමනාා ද ඔබට හිමිවේේ.



3.3  වැැටුප් ක්‍රමය : -  

ශ්‍රේ�ේණිය ආරම්භක වැැටුප් පියවර ආරම්භක වැැටුප් තලය (රු.)

III පියවර 01 රු. 42,780/-

II පියවර 12 රු. 48,220/-

I පියවර 22 රු. 53,670/-

විශේ�ේෂ පියවර 32 රු. 59,610/-

4.0	ත නතුරෙෙහි / තනතුරුවල ස්්වභාාවය   : ස්්ථිර හාා විශ්‍රාාම වැැටුප් සහිත  
5.0	 බඳවාා ගැැනීමේ� ශ්‍රේ�ේණිය                      :  III ශ්‍රේ�ේණිය
6.0	 භාාෂාා මාාධ්‍යයය                                    :   සිංංහල/ දෙෙමළ හාා ඉංංග්‍රීසි මාාධ්‍යය
7.0	පැ ැවරෙෙන කාාර්යය භාාරය:- 

අනුමත  තනතුරු
නාාම

කාාර්යයන්

කෝ�ෝ�රකරු (Core maker) වාාත්තු කිරීම් වලදී අවශ්‍යය වන සියලුම ආකාාරයේ� කෝ�ෝ�ර සැැදීම, එම කෝ�ෝ�ර සැැදීම සඳහාා වන 
ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාාදීම.

පිරිසැැකසුම්කරු (ලෝ�ෝ�හ) 
(Fabricator (Metal))

රෝ�ෝ�හල් සදහාා උපකරණ සෑෑදීම, තහඩු යො�ොදාා ආකෘෘති සකස්් කිරීම, තහඩු වලින් අකුරු කැැපීම 
හාා තීන්ත ආලේ�පන කටයුතු කිරීම හාා ඒ සඳහාා වන ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාා දීම.

උඳුන්කරු (Furnanceman) සියලු වාාත්තු ගැැනීමේ�දී  අවශ්‍යයවන උඳුන් ක්‍රියාාත්මක කරවීම හාා උඳුන් අලුත්වැැඩියාා කටයුතු 
කිරීම හාා ඒ සඳහාා වන ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාා දීම.

වැැද්දුම්කරු (සාාමාාන්‍යය) (Fitter 
(General))

සියලු බර/සැැහැැල්ලු වැැද්දුම් කටයුතු කිරීම (විශාාල පරිමාාණ ගේ�ට්ටු නිෂ්්පාාදනය) හාා යන්ත්‍ර 
අලුත්වැැඩියාා කටයුතු කිරීම හාා ඒ සඳහාා වන ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාා දීම.

බර වාාහන ක්‍රියාාකරු (Heavy 
Vehicle Operator)

බර වාාහන ක්‍රියාාත්මක කරවීම හාා එම වාාහන වල සුළු සේ�ේවාා කටයුතු කිරීම.

නළ කර්මාාන්තකරු (Pipe fitter) වාායු සම්පීඩන යන්ත්‍ර, බො�ොයිලේ�රු ක්‍රියාාත්මක කිරීමේ�දී හාා සුළු නඩත්තු කටයුතු  කිරීම හාා ඒ 
සඳහාා වන ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාා දීම.

යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරු (නිෂ්්පාාදන)   
( Machine Operator             
( Production))

ඇණ සාාදන යන්ත්‍රය හාා වෙෙනත් නිෂ්්පාාදන ක්‍රියාාවලි සඳහාා වන යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරවීම, ඒවාායේ� සුළු 
නඩත්තු කටයුතු කිරීම හාා එම ක්‍රියාාවන් සඳහාා ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාාදීම.

යන්ත්‍රකරු (Machinist) බෝ�ෝ�රීන් මිලින්, ලේ�ත් හාා ඩ්‍රිලින් යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරවීම හාා එමඟින් ලෝ�ෝ�හ කො�ොටස්් අවශ්‍යය පරිදි 
යන්ත්‍රණය කිරීම හාා ඒවාායේ� සුළු සේ�ේවාා කටයුතු හාා ඒ සඳහාා වන ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාා 
දීම.

යන්ත්‍රකරු (ලී) (Machinist 
(Wood))

වඩු කාාර්මික අංංශයේ� ඇති සියලුම යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරවීම හාා එම යන්ත්‍රවල සුළු සේ�ේවාා කටයුතු 
කිරීම හාා ඒ සඳහාා වන ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාාදීම.

වාාත්තුකරු (Foundry Man) වාාත්තු ගැැනීමට අවශ්‍යය වන වාාත්තු අච්චු සෑෑදීම සඳහාා ඒවාා සූදාානම් කිරීම හාා වාාත්තු ගැැනීමේ� 
කටයුතු කිරීම හාා ඒ සඳහාා වන ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාාදීම.

වාාත්තුමල්කරු (Pattern Maker) වාාත්තු අච්චු සෑෑදීම සඳහාා අවශ්‍යය වන වාාත්තු මල ලී වලින් සෑෑදීම හාා ඒ සඳහාා වන ඇස්්තමේ�න්තු 
විස්්තර ලබාා දීම.

ජලනළ කාාර්මික (Plumber) P.V.C හාා G.I ජලනල පද්ධති සඳහාා සවි කිරීම, නාාන කාාමර සඳහාා සනීපාාරක්ෂක උපකරණ 
ඇතුළු අනිකුත් උපාං�ංග සවිකිරීම, ජල සම්පාාදනය ක්‍රියාාකරවීම හාා ඒවාායේ� සුළු නඩත්තු කටයුතු 
කිරීම හාා එම ක්‍රියාාවන් සඳහාා ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාා දීම.



අනුමත  තනතුරු
නාාම

කාාර්යයන්

පෑෑස්්සුම්කරු (Welder) ගෑෑස්්, විද්‍යු�ත්, ටිග් සහ මිග් යන්ත්‍ර භාාවිතාා කරමින් සියලුම පෑෑස්්සුම් කටයුතු  (පිත්තල , 
ඇළුමිනියම්, යකඩ චීනච්චට්ටි හාා සුදු යකඩ පෑෑස්්සුම් කටයුතු කිරීම) මෙ�ම කාාර්යන් සඳහාා වන 
ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාාදීම.

දැැව කර්මාාන්තකරු               
( දැැව භාාණ්ඩ)           
(Carpenter ( Furniture))

ලී වලින් නිෂ්්පාාදනය කරන සියලුම වර්ගයේ� ගෘෘහ භාාණ්ඩ සැැදීම, ඒවාා පො�ොලිෂ්් කිරීම හාා ඉහත 
භාාණ්ඩවල සිදුකරන අලුත්වැැඩියාාවන් කිරීම හාා ඒවාාට අදාාළ ඇස්්තමේ�න්තු විස්්තර ලබාා දීම. 

8.0	 බඳවාා ගැැනිමේ� සුදුසුකම් :- 

(I).	 අධ්‍යා�ාපන සුදුසුකම්	 :  
 

I.	අධ්‍යයයන  පො�ොදු   සහතික  පත්‍ර   සාාමාාන්‍යය  පෙෙළ  විභාාගයේ�දී දෙෙවරකට නො�ොවැැඩි වාාර  ගණනක දී යටත් පිරිසෙ�යින් 
සම්මාාන දෙෙකක් සහිතව විෂයයන්  06ක් සමත් වී තිබීම.

II.	රා ාජ්‍යය පරිපාාලන චක්‍රලේ�ඛ අංංක 28/2016ට අනුව ක්ෂේේ�ත්‍රයට අදාාළව NVQ 03 හෝ�ෝ�  NVQ 04 වන මට්ටමේ� 
නිපුණතාාවයක් ලබාා ඇත්නම් අංංක I යටතේ� සඳහන් කර ඇති අධ්‍යා�ාපන සුදුසුකම් අදාාළ නො�ොවේේ.

II).	  වෘෘත්තීය සුදුසුකම්	 :   එක් එක් තනතුරෙෙහි කාාර්ය භාාරයට අදාාළව තෘෘතීයික හාා වෘෘත්තීය  අධ්‍යා�ාපන කො�ොමිෂන් 
සභාාව විසින් නිගමනය කරනු ලැැබ ඇති පරිදි ජාාතික වෘෘත්තීය කුසලතාාවන්හි  ( N.V.Q. )  හතර (04) වන මට්ටමට නො�ොඅඩු 
නිපුණතාාවක් ලබාා තිබීම.

	 එක් එක් තනතුරට අදාාල වෘෘත්තීය සුදුසුකම් පහතින් දක්වාා ඇත.

අනුමත  තනතුරු
නාාම වෘෘත්තීය සුදුසුකම්

කෝ�ෝ�රකරු (Core maker) I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශයෙ�න් වසර එකක පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා ඉන් සමත් වී ලබාාගත් සහතිකය සහ පහත සදහන් වෘෘත්තීය නිපුණතාා 
හාා පළපුරුද්ද පිළිබඳ සහතික ඉදිරිපත් කළ යුතුය.

II.	    විශේ�ේෂ වැැඩ සඳහාා සුදුසු කෝ�ෝ�ර සැැකිලි පෑෑස්්සීම හෝ�ෝ� වාාත්තු කිරීම පිළිබඳ 
සැැලැැසුම් කිරීමේ� හැැකියාාව තිබිය යුතුයි.

III.	 විවිධ ප්‍රමාාණයේ� වැැලි කෝ�ෝ�ර සහ හැැඩ සඳහාා වෙෙන්ටීන් සහ බේ�කින් ක්‍රම 
පිළිබඳ දැැනුම තිබිය යුතුයි. 

IV.	 කෝ�ෝ�ර පස්් වැැලි මිශ්‍රණයක් සාාදාාගෙ�න රෑම් කර රේේන්පෝ�ෝ�ස්්කර වෙෙන්ට් ඩිලිවරි 
සහ ඩ්‍රෙ�ස්් කෝ�ෝ�ර සකස්් කර කෝ�ෝ�ර පෙෙට්ටියක් සැැදීම.

V.	       ඔයිල් සෑෑන්ඩ් මිශ්‍රණය සැැදීම සහ එමගින් කෝ�ෝ�ර සැැදීමට හැැකි විය යුතු යි.
VI.	 ෆෙ�රස්්/නිෆේ�ේරස්් වැැඩ සඳහාා වියළි විශේ�ේෂිත/ ග්‍රීන් සැැන්ඩ් සහ විශේ�ේෂිත  

වර්ගයේ� මැැටි කෝ�ෝ�ර සෑෑදීමට අවශ්‍යය පස්් මිශ්‍රණයක් නියමිත අනුපාාතයට සකස්් 
කර ගත හැැකි විය යුතු යි.

VII.	 ලෝ�ෝ�ම් සෑෑන්ඩ් මගින් පයිප්ප කෝ�ෝ�ර සෑෑදීම සහ එම මාාධ්‍යයයේ� ම ආධාාරක කෝ�ෝ�ර 
පෙෙට්ටි මත හෝ�ෝ� ටෙ�ම්ප්ලේ�ට් ආධාාරක යො�ොදාාගෙ�න කෝ�ෝ�ර සැැකිලි සෑෑදීම කළ 
හැැකි විය යුතු යි.

VIII.	 මෝ�ෝ�ල්ඩ් සෑෑදීම පිළිබඳ දැැනුමක් සහ නිපුණතාාවයෙ�න් උසස්් මෝ�ෝ�ල්ඩ්කරුවකු 
වීම.

පිරිසැැකසුම්කරු (ලෝ�ෝ�හ) 
(Fabricator (Metal))

        NVQ හතරවන මට්ටමේ� ප්‍රවීණතාාවය ලබාා තිබීම.



අනුමත  තනතුරු
නාාම වෘෘත්තීය සුදුසුකම්

උඳුන්කරු (Furnanceman) I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශයෙ�න් වසර එකක පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා ඉන් සමත් වී ලබාාගත් සහතිකය සහ පහත සඳහන් වෘෘත්තීය නිපුණතාා 
හාා පළපුරුද්ද පිළිබඳ සහතික ඉදිරිපත් කළ යුතු ය.

II.	ෆෙ �රස්් සහ නිෆෙ�රස්් අංංශවල ඇති විවිධ ලෝ�ෝ�හ (ඇලෝ�ෝ�යිස්්) කො�ොටස්් 
කැැඩීමෙ�න් හෝ�ෝ� අනිකුත් ක්‍රම මගින් හඳුනාා ගත හැැකි විය යුතු යි.

III.	 නන්ෆෙ�රස්් ෆර්නස්්, ක්රූසිබල්ස්්, ක්රූසිබල් නො�ොවන, ඔයිල් ෆයර්ඩ් ෆර්නස්් 
සහ කියුපෝ�ෝ�ලාා ක්‍රියාා කරවීමට සහ අළුත්වැැඩියාා නඩත්තු කටයුතු කළ හැැකි 
විය යුතු යි.

IV.	 කියුපෝ�ෝ�ලාාවට සහ ෆර්නසයට සම්බන්ධවන බ්ලෝ�ෝ�වර්ස්්, බර්නර්ස්්, ඔසවන 
සහ අමුද්‍රව්‍යය ඇතුළත් කරන උපකරණ, සහ බර කිරන සියලුම යන්ත්‍ර ක්‍රියාා 
කරවිය හැැකි විය යුතු යි.

V.	ද්‍රා ාවණය කරන ලද ලෝ�ෝ�හයේ� උෂ්්ණත්වය මැැනීම සඳහාා ෆයිරො�ො මීටරයක් 
භාාවිත කිරීමට මූලික දැැනීමක් තිබිය යුතු යි.

VI.	ෆෙ �රස්්/ නිෆෙ�රස්් උණුකිරීම් වලදී යො�ොදාා ගන්නාා කියුපෝ�ෝ�ලාා/ උඳුන්වලින් 
ටැැප් කර ලබාා ගන්නාා ලෝ�ෝ�හ ද්‍රාාවණය හෝ�ෝ� ඉන්ධන සහ වාාතයේ� මිශ්‍රණ 
අනුපාාතවලට අනුව පිටවන දුම පරීක්ෂාා කිරීමෙ�න් ද්‍රවණය වෙෙමින් ඇති 
ලෝ�ෝ�හයේ� තාාපය පිළිබඳ හො�ොඳ දැැනුමක් තිබිය යුතු ය.

VII.	 උණුකිරීම් වලට යො�ොදාා ගන්නාා ඉන්ධන සහ ලෝ�ෝ�හ අතර අනුපාාත ගැැන දැැන 
ගත යුතුවන අතර වඩාා ආර්ථික වශයෙ�න් ඵලදාායී මට්ටම් මො�ොනවාාද යන්න 
දැැන සිටිය යුතු යි.

වෑෑද්දුම්කරු (සාාමාාන්‍යය)     Fitter 
(General)

       NVQ හතරවන මට්ටමේ� ප්‍රවීණතාාවය ලබාා තිබීම.

බර වාාහන ක්‍රියාාකරු (Heavy 
Vehicle Operator)

I.	 බර වාාහන ක්‍රියාා කරවීම  සම්බන්ධයෙ�න් අවම වශයෙ�න් වසර (10) දහයක 
පිළිගත් ලියාාපදිංංචි ආයතනයක පළපුරුද්දක්  ලබාා තිබිය යුතු යි.

II.	 බර වාාහන වල නඩත්තුව පිළිබඳ මූලික අවබෝ�ෝ�ධයක් ලබාා තිබිය යුතු යි.
III.	 ප්‍රයිම් මූවර් ට‍ෙ�ෙලර් ක්‍රියාාකරවිය  හැැකි විය යුතු යි.
IV.	 ක්‍රේ�ේන් යන්ත්‍රයක් ක්‍රියාාකරවිය හැැකි විය යුතු යි.
V.	 ලො�ොරි සහ ෆෝ�ෝ�ක්ලිෆ්්ට් ( Forklift ) ක්‍රියාාකරවිය හැැකි විය යුතු යි.
VI.	  NVQ හතරවන මට්ටමේ� ප්‍රවීණතාාවය ලබාා තිබීම.

නළ කර්මාාන්තකරු (Pipe fitter) I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශයෙ�න් වසර දෙෙකක පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා තිබීම සහ පහත සඳහන් වෘෘත්තීය සුදුසුකම් ලබාා ඇති බවට සහතිකයක් 
ඉදිරිපත් කළ යුතු ය.  

II.	 වෘෘත්තීයට අදාාළ සැැලසුම් කියවාා තේ�රුම් ගත හැැකි විය යුතු යි.
III.	 උණුසුම් සහ සීතල ජල සැැපයුම් නල සවි කිරීම සහ නඩත්තුව
IV.	 මල අපද්‍රව්‍යය පද්ධති සවි කිරීම සහ නඩත්තුව
V.	 චිල් වෝ�ෝ�ටර් (Chil Water) නළ සවි කිරීම සහ නඩත්තුව

VI.	 වාාෂ්්ප පයිප්ප පද්ධති සවි කිරීම සහ නඩත්තුව
VII.	 සම්පීඩන වාායු නළ පද්ධති සවි කිරීම සහ නඩත්තුව

VIII.	 ගිනි නිවන උපකරණ සහ උපාං�ංග සවි කිරීම සහ නඩත්තු කිරීම
IX.	 පො�ොම්ප සවි කිරීම සහ නඩත්තුව

යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරු (නිෂ්්පාාදන)     
( Machine Operator             
( Production))

I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශයෙ�න් වසර  දෙෙකක පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා ලබාාගත් සහතිකය හාා පහත සඳහන් වෘෘත්තීය නිපුණතාා හාා පළපුරුද්ද 
පිළිබඳව සහතික ඉදිරිපත් කළ යුතු ය .

II.	 වෘෘත්තීයට අදාාළ සැැලසුම් කියවාා තේ�රුම් ගත හැැකි විය යුතු යි.
III.	 බෝ�ෝ�ල්ට් හැැඩ තලන යන්ත්‍රය ක්‍රියාාකරවිය යුතු යි
IV.	 ද්‍රව පීඩක යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරවීම
V.	 කම්මල් හැැඩ තලන යන්ත්‍ර සහ පීඩක ක්‍රියාාකරවීම

VI.	 යන්ත්‍රයේ� වේේගය පාාලනය කිරීම සඳහාා සීරුමාාරු කිරීම
VII.	 නිෂ්්පාාදන යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරවීම සහ නඩත්තුව

VIII.	 නිෂ්්පාාදනවල පිරිවිතර පරීක්ෂාා කිරීම නිෂ්්පාාදන වාාර්තාා සැැකසීම

යන්ත්‍රකරු( Machinist)              NVQ හතරවන මට්ටමේ� ප්‍රවීණතාාවය ලබාා තිබීම.



අනුමත  තනතුරු
නාාම වෘෘත්තීය සුදුසුකම්

යන්ත්‍රකරු (ලී) (Machinist 
(Wood))

I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශයෙ�න් වසර දෙෙකක පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා ලබාාගත් සහතිකය සහ පහත සඳහන් වෘෘත්තීය නිපුණතාා හාා පළපුරුද්ද 
පිළිබඳව සහතික ඉදිරිපත් කළ යුතු ය. 

II.	 වෘෘත්තීයට අදාාළ ආයුධ සහ යන්ත්‍ර නඩත්තුව පිළිබඳ මනාා දැැනුමක් තිබිය යුතු 
යි.

III.	 වෘෘත්තීයට අදාාළ මූලික දැැනුම සහ මූලධර්ම ගැැන දැැනුමක් තිබිය යුතු යි.
IV.	 සැැලසුමක් කියවීමට හැැකි විය යුතු යි.
V.	 පහත සඳහන් යන්ත්‍රන මැැෂින් (f) ද ඇතුළත්ව අවම වශයෙ�න් 05ක් ඉතාා කෙ�ටි 

කාාලයකින් ක්‍රියාා කරවිය හැැකි විය යුතු යි.
a)	 මෝ�ෝ�ටයිසින් යන්ත්‍රය ( Mortising Machine )
b)	 ටො�ානො�ොනින් යන්ත්‍රය ( Tennoning Machine  )
c)	 සරල මෝ�ෝ�ල්ඩින් යන්ත්‍රය
d)	 සෑෑන්ඩින් යන්ත්‍රය
e)	 දැැව ලියවීමේ� යන්ත්‍රය
f)	 මට්ටම සහ ඝණකම ගෑෑමේ� යන්ත්‍රය

වාාත්තුකරු (Foundry Man) I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශ‍‍යෙ�න් වසර දෙෙකක පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා ලබාාගත් සහතිකය සහ පහත සඳහන් වෘෘත්තීය නිපුණතාා හාා පළපුරුද්ද 
පිළිබඳව සහතික ඉදිරිපත් කළ යුතු ය. 

II.	 ෆෙ�රස්් සහ නිෆෙ�රස්් වාාත්තු සඳහාා අමු පස්්, වියළි සහ ලෝ�ෝ�ම් සහිත මිශ්‍රණයේ� 
සංංයුතිය තීරණය කර අදාාළ අමුද්‍රව්‍යය වලට උචිත වන අයුරු අදාාළ වාාත්තු ලබාා 
ගැැනීමට අච්චු මට්ටම් කටු යො�ොදාා කළ හැැකි විය යුතු යි.

III.	 ෆෙ�රස්් සහ නිෆෙ�රස්් මාාධ්‍යය වල විවිධ කෝ�ෝ�ර වාාත්තු අච්චු සාාර්ථකව සෑෑදීමට 
හැැකිවිය යුතු යි.

IV.	 ලෝ�ෝ�ම් පස්්වලින් හැැඩමල් වාාත්තු අච්චු සෑෑදීම සඳහාා දැැනුමක් තිබිය යුතු යි.
V.	 දැැනට ඇති අමුද්‍රව්‍යය යො�ොදාා ගෙ�න විශේ�ේෂ වැැඩ සඳහාා සහ සාාමාාන්‍යයයෙ�න් 

භාාවිතයට ගන්නාා මො�ොල්ඩින් පෙෙට්ටි රාාමු, ඔසවනයන් සහ යටිබල පිරි සකස්් 
කර වැැඩි දියුණු කර ආර්ථික ඵලදාායී ලෙ�ස යො�ොදාා ගත හැැකි විය යුතු යි.

VI.	 උණු කරන ලද ලෝ�ෝ�හය සාාමාාන්‍යයයෙ�න් පරීක්ෂාා කර බලාා එම ලෝ�ෝ�හය වාාත්තු 
අච්චු වලට වක් කිරීමට සුදුසු අවස්්ථාාව තීරණය කර ආධාාරකරුවන් සහ 
ලැැඩලය ක්‍රියාාකරවන්නන් මෙ�හෙ�යවාා වාාත්තු ලබාාගැැනීමට හැැකිවිය යුතු යි.

VII.	 ෆෙ�රස්් සහ නිෆෙ�රස්් වාාත්තුවල දී යො�ොදාාගන්නාා චිලින් තාාක්ෂණය පිළිබඳ 
හො�ොඳ දැැනුමක් තිබිය යුතු යි.

VIII.	 කෝ�ෝ�ර සැැදීම පිළිබඳ හො�ොඳ දැැනුමක් තිබිය යුතු යි.

වාාත්තුමල්කරු ( Pattern Maker) I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශයෙ�න් එක් අවුරුදු පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා ලබාාගත් සහතිකය සහ පහත සඳහන් වෘෘත්තීය නිපුණතාා හාා පළපුරුද්ද 
පිළිබඳව සහතික ඉදිරිපත් කළ යුතු යි.

II.	 වෘෘත්තීයට අදාාළ සැැලසුම් කියවාා තේ�රුම් ගත හැැකි විය යුතු යි.
III.	 විවිධ ලෝ�ෝ�හ සඳහාා කන්ට්‍රැැක්ෂන් රූල් භාාවිත කිරීමට දැැන සිටිය යුතු යි.
IV.	 විවිධ ලෝ�ෝ�හ වර්ග ගැැන සහ වාාත්තු ලබාා ගැැනීම පිළිබඳ හො�ොඳ දැැනුමක් තිබිය 

යුතු යි.
V.	 කෝ�ෝ�ර ප්‍රින්ට් භාාවිත කිරීමට අදාාළ දෙෙන ලද සැැලසුමකට අනුව වාාත්තු මලක් 

සැැදීමට හැැකිවිය යුතු යි
VI.	 සියලුම වර්ගවල වාාත්තුමල් සෑෑදීම සහ මෙ�ම වෘෘත්තියේ� යො�ොදාාගනු ලබන විවිධ 

කන්ට්‍රැැක්ෂන් පරිමාාණ භාාවිතාාව පිළිබඳ හො�ොඳ අවබෝ�ෝ�ධයක් තිබිය යුතු යි.



අනුමත  තනතුරු
නාාම වෘෘත්තීය සුදුසුකම්

ජලනළ කාාර්මික (Plumber) I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශයෙ�න් එක් අවුරුදු පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා ලබාාගත් සහතිකය සහ පහත සඳහන් වෘෘත්තීය නිපුණතාා හාා පළපුරුද්ද 
පිළිබඳව සහතික ඉදිරිපත් කළ යුතු යි.

II.	 වෘෘත්තීයට අදාාළ සැැලසුම් කියවාා තේ�රුම් ගත හැැකි විය යුතු යි.
III.	 ගෘෘහස්්ත ජල නළ පද්ධති අලුතින් සවිකිරීම සහ අලුත්වැැඩියාාව සහ ජල 

පො�ොම්ප සවි කිරීම පිළිබඳ දැැනුම සහ පළපුරුද්ද.
IV.	 මලාාපවහන පද්ධති සවි කිරීම පිළිබඳ දැැනුම සහ පළපුරුද්ද
V.	 ගෘෘහස්්ත කුණු ජලය සහ අපද්‍රව්‍යය බැැහැැර කරන පද්ධති සවි කිරීම සහ නඩත්තු 

කිරීම පිළිබඳ දැැනුම සහ පළපුරුද්ද.
VI.	 ඕනෑෑම වර්ගයේ� පයිප්ප සහ උපාං�ංග (වාානේ� පයිප්ප) සවි කිරීම පිළිබඳ දැැනුම 

සහ පළපුරුද්ද.

පෑෑස්්සුම්කරු (Welder)         NVQ හතරවන මට්ටමේ� ප්‍රවීණතාාවය ලබාා තිබීම.

දැැව කර්මාාන්තකරු (Carpenter)              
(දැැව භාාණ්ඩ) (Furniture)

I.	 පිළිගත් කාාර්මික ආයතනයකින් අවම වශයෙ�න් අවුරුදු දෙෙකක පාාඨමාාලාාවක් 
හදාාරාා ලබාාගත් සහතිකය සහ පහත සදහන් වෘෘත්තීය නිපුණතාා හාා පළපුරුද්ද 
පිළිබඳව සහතික ඉදිරිපත් කළ යුතු යි.

II.	 වෘෘත්තීයට අදාාළ සැැලසුම් කියවාා තේ�රුම් ගත හැැකි විය යුතු යි.
III.	 නො�ොයෙ�කුත් දැැව වර්ගවල භාාවිතය සහ ගුණාාත්මකභාාවය පිළිබඳ දැැනගත  

යුතු යි.
IV.	 නො�ොයෙ�කුත්  වර්ගයේ� දැැව මූට්ටු වර්ග පිළිබදව සහ ඒවාා සැැදීම පිළිබද දැැන 

සිටිය යුතු යි.
V.	 දැැව භාාණ්ඩ සෑෑදීමට  ඇස්්තමේ�න්තු ලබාා දිය හැැකි විය යුතු යි.

VI.	 දැැව බෝ�ෝ�ඩ් මගින් දැැව භාාණ්ඩ නිපදවිය හැැකි විය යුතු යි.
VII.	 දැැව කුට්ටි සහ දැැව බෝ�ෝ�ඩ් මගින් දැැව භාාණ්ඩ නිපදවිය හැැකි විය යුතු යි
VIII.	 යන්ත්‍රණය කර නිමාා කරන ලද දැැව වලින් සහ දැැව බෝ�ෝ�ඩ් මගින් දැැව භාාණ්ඩ 

නිපදවිය හැැකි විය යුතු යි.
IX.	 අදාාළ සියලුම යන්ත්‍රෝ�ෝ�පකරණ නඩත්තුව සහ ආයුධ උපකරණ මුවහත් කිරීම 

සහ පවර් ටූල් නඩත්තුව කළ හැැකි විය යුතු යි. 

(III).	 පළපුරුද්ද  :    රජයේ� හෝ�ෝ� පෞ�ෞද්ගලික ආයතනයක අදාාළ ක්ෂේේ�ත්‍රයේ� වසර දෙෙක (02) ක  පළපුරුද්ද අමතර සුදුසුකමක් 
ලෙ�ස සැැලකේ�.

(IV).		 කාායික සුදුසුකම් :  සෑෑම අපේේක්ෂකයෙ�කුම ශ්‍රී ලංංකාාවේේ ඕනෑෑම ප්‍රදේේශයක සේ�ේවය කිරීමටත්, තනතුරේේ රාාජකාාරි ඉටු 
කිරීමටත් ප්‍රමාාණවත් ශාාරීරික හාා මාානසික යෝ�ෝ�ග්‍යයතාාවයෙ�න් යුක්ත විය යුතු ය. 

(V).	වෙෙ නත්   :  

I.	 ශ්‍රී ලංංකාාවේේ පුරවැැසියෙ�කු විය යුතු ය.
II.	 අයදුම්කරු විශිෂ්්ට චරිතයකින් යුක්ත විය යුතු ය.
III.	 තනතුරට බඳවාා ගැැනීම සඳහාා අවශ්‍යය සියලුම සුදුසුකම් අයඳුම්පත් කැැඳවීමේ� නිවේේදනයේ� / ගැැසට් පත්‍රයේ� සඳහන් 

වන 2026.09.25 වන දිනට සෑෑම ආකාාරයකින්ම සම්පූර්ණ කර තිබිය යුතු ය.

9.0		  වයස     :  අයදුම්පත් කැැඳවන අවසන් දිනට  අවු. 18 ට නො�ොඅඩු  හාා  අවු. 45 ට නො�ොවැැඩි විය යුතු ය.
10.0	 බඳවාා ගැැනීමේ� ක්‍රමය :  වෘෘත්තීය ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණයක හාා යෝ�ෝ�ග්‍යයතාා ඇගයීමේ� සම්මුඛ  පරීක්ෂණයක  ප්‍රථිඵල මත බඳවාා ගනු 

ලැැබේ�. 



10.1.1.	වෘ ෘත්තීය ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය

තනතුරු නාාමය ප්‍රශ්්න පත්‍රය විෂයය නිර්දේේශය කාාලය මුළු 
ලකුණු

සමත් 
ලකුණු

කෝ�ෝ�රකරු  (Core 
maker )

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික  පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂයය ක්ෂේේ�ත්‍ර 
දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි: 

a)	 කෝ�ෝ�ර පස්් වැැලි මිශ්‍රණයක් සාාදාාගෙ�න රෑම් කර 
රේේන්පෝ�ෝ�ස්්කර     වෙෙන්ට් ඩිලිවරි සහ ඩ්‍රෙ�ස්් කෝ�ෝ�ර 
සකස්් කර කෝ�ෝ�ර පෙෙට්ටියක් සෑෑදීම.

b)	 ෆෙ�රස්්/නිෆෙ�රස්් වැැඩ සඳහාා අවශ්‍යය කෝ�ෝ�ර වැැලි ගම් 
සහ ඩ්‍රෙ�සින් මිශ්‍රණයේ� සංංයුතිය නිවැැරදිව යො�ොදාා ගෙ�න 
කෝ�ෝ�ර වැැලි මිශ්‍රණය සාාදාා ගැැනීම.

c)	 විශේ�ේෂිත වැැඩ සංංකීර්ණ  සහ කෝ�ෝ�ර කිහිපයක් ඇති 
වැැඩ, පැැකින් බ්ලො�ොක් සඳහාා කෝ�ෝ�ර සෙ�ට් කිරීමේ�දී 
අවශ්‍යය ටෙ�ම්ප්ලේ�ට් සහ ගේ�ජස්්  යො�ොදාා සැැකසීම.

d)	 ඔයිල් සෑෑන්ඩ් මිශ්‍රණය සැැදීම සහ එමගින් කෝ�ෝ�ර සෑෑදීමට 
හැැකි විය යුතු යි.

පැැය 01 100   40

පිරිසැැකසුම්කරු 
(ලෝ�ෝ�හ)    
(Fabricator 
(Metal))

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික  පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂයය ක්ෂේේ�ත්‍ර 
දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි:  

a)	 ලෝ�ෝ�හ කැැපීම සඳහාා  සලකුණු කිරීම කළ හැැකි විය  
යුතු යි.

b)	 පිරි සකසන ලද ලෝ�ෝ�හ කො�ොටස්් එකලස්්  කළ හැැකි විය 
යුතු යි.

පැැය 01 100 40

උඳුන්කරු 
(Furnace man)

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික  පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂයය ක්ෂේේ�ත්‍ර 
දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි. 

a)	 දෙෙන ලද පිරිවිතරයකට අනුව ලෝ�ෝ�හ ද්‍රව කිරිම සඳහාා 
අවශ්‍යය නියමිත බරින් යුත් ලෝ�ෝ�හ හාා අමතර ද්‍රව්‍යය යෝ�ෝ�දාා 
කියුපෝ�ෝ�ලාාව/උඳුන නිසි පරිදි ක්‍රියාාත්මක කළ හැැකි වීම. 

b)	 ෆෙ�රස්්/ නිෆෙ�රස්් අංංශවල යො�ොදාා ගන්නාා පො�ොදු ලෝ�ෝ�හ 
වර්ග හඳුනාා ගත හැැකි විය යුතු වන අතර කියුපෝ�ෝ�ලාාවට 
යො�ොදාා ගත යුතු  නිවැැරදි කෝ�ෝ�ක් ග්‍රේ�ේඩය හඳුනාා ගත 
හැැකි විය යුතු යි.

c)	 ෆර්නසය ක්‍රියාා කරවීම ආරම්භ කර අවශ්‍යය ලෝ�ෝ�හ 
කො�ොටස්් චාාර්ජ් කර උණුකර අපද්‍රව්‍යය ඉවත් කර ද්‍රවණය 
වූ ලෝ�ෝ�හය ලබාා ගෙ�න ෆර්නසය තමාා විසින්ම නවතාා 
දැැමීමට හැැකි විය යුතු වන අතර උදව්කරුවන් යො�ොදාා 
ගෙ�න සාාර්ථකව වාාත්තුව ලබාාගත හැැකි විය යුතු යි.

d)	 කියුපෝ�ෝ�ලාාවට සහ ෆර්නසයට සම්බන්ධවන බ්ලෝ�ෝ�වර්, 
බර්නර්ස්්, ඔසවනය සහ අමුද්‍රව්‍යයය ද ඇතුළත් කරන 
උපකරණ, සහ බර කිරන සියලුම යන්ත්‍ර, ක්‍රියාා කරවිය 
හැැකි විය යුතු යි.

e)	 ෆෙ�රස්් සහ නි‍‍ෆෙ�රස්් අංංශ වල ඇති විවිධ ලෝ�ෝ�හ 
(ඇලෝ�ෝ�යිස්්) කො�ාටස්් කැැඩීමෙ�න් හෝ�ෝ� අනිකුත් ක්‍රම 
මගින් හඳුනාා ගත හැැකි විය යුතු යි.

පැැය 01 100 40



තනතුරු නාාමය ප්‍රශ්්න පත්‍රය විෂයය නිර්දේේශය කාාලය මුළු 
ලකුණු

සමත් 
ලකුණු

වැැද්දුම්කරු 
(සාාමාාන්‍යය)
(Fitter 
(General))

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික  පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂයය ක්ෂේේ�ත්‍ර 
දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි: 

a)	 යන්ත්‍ර උපකරණ  සහ ඩයි වර්ග කො�ොටස්්  එකලස්්  කිරීම 
සහ සවි කිරීම.

b)	 යන්ත්‍රෝ�ෝ�පකරණ නඩත්තුව පිළිබඳ මනාා අවබෝ�ෝ�ධයක් 
තිබිය යුතු යි.

පැැය 01 100 40

බර වාාහන 
ක්‍රියාාකරු     
(Heavy Vehicle 
Operator )

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂය ක්ෂේේ�ත්‍ර දෙෙකකින් 
සමත් විය යුතු යි: 

a)	 මගී බස්්රථයක් පැැදවිය හැැකි විය යුතු යි.
b)	 භාාණ්ඩ රැගෙ�න යන ලො�ොරියක් පැැදවිය හැැකි විය යුතු යි.
c)	 ෆො�ොර්ක්ලිෆ්්ට් යන්ත්‍රයක් ක්‍රියාා කරවිය හැැකි විය යුතු යි.
d)	 බර වාාහනවල නඩත්තුව පිළිබඳ මූලික අවබෝ�ෝ�ධයක් 

ලබාා තිබිය යුතු යි.

පැැය 01 100 40

නළ 
කර්මාාන්තකරු 
(Pipe Fitter)

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂය ක්ෂේේ�ත්‍ර දෙෙකකින් 
සමත් විය යුතු යි:

a)	උණුසුම් සහ සීතල ජල සැැපයුම් නල සවි කිරීම සහ 
නඩත්තුව. 

b)	 මල අපද්‍රව්‍යය පද්ධති සවිකිරීම සහ නඩත්තුව 
c)	චිල් වො�ොටර් නල සවිකිරීම සහ නඩත්තුව
d)	වාාෂ්්ප පයිප්ප පද්ධති සවි කිරීම සහ නඩත්තුව
e)	සම්පීඩන වාායු නල පද්ධති සවි කිරීම සහ නඩත්තුව
f)	 ගිනි නිවන උපකරණ සහ උපාං�ංග සවි කිරීම සහ නඩත්තු 

කිරීම
g)	ගෑෑස්් සපයන නල පද්ධති සවි කිරීම සහ නඩත්තුව
h)	පො�ොම්ප සවි කිරීම් සහ නඩත්තුව

පැැය 01 100 40

යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරු    
( නිෂ්්පාාදන) 
(Machine 
Operator 
(Production))

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂයය ක්ෂේේ�ත්‍ර 
දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි:

a)	කම්මල් හැැඩ තලන යන්ත්‍ර සහ පීඩක ක්‍රියාාකරවීම සහ 
දෛෛනික නඩත්තු කළ හැැකි විය යුතු යි.

b)	බෝ�ෝ�ල්ට් ඇණ හැැඩ තලන යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරවීම සහ 
නඩත්තු කිරීම කළ හැැකි විය යුතු යි.

c)	ද්‍රව පීඩක යන්ත්‍ර ක්‍රියාාකරවීම සහ දෛෛනික නඩත්තු 
කළ හැැකි විය යුතු යි.

පැැය 01 100 40

යන්ත්‍රකරු 
(Machinist )

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික  පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂයය ක්ෂේේ�ත්‍ර 
දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි:

a)	 ලේ�ත් යන්ත්‍රණ කටයුතු පිළිබඳ මනාා පළපුරුද්දක් 
තිබිය යුතු යි.

b)	 ඩ්‍රිලින් සහ ඒ ආශ්‍රිත කටයුතු පිළිබඳ මනාා පළපුරුද්දක් 
තිබිය යුතු යි.

c)	 ලේ�ත් සහ ඩ්‍රිලින් ටූල්ස්් ග්‍රයින්ඩින් කිරීම පිළිබඳ 
පළපුරුද්දක් ලබාා තිබිය යුතු යි.

පැැය 01 100 40



තනතුරු නාාමය ප්‍රශ්්න පත්‍රය විෂයය නිර්දේේශය කාාලය මුළු 
ලකුණු

සමත් 
ලකුණු

යන්ත්‍රකරු(ලී) 
(Machinist) 
(Wood)) 

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය පහත සඳහන් දැැව ඉරන යන්ත්‍ර 06න් 
අවම වශයෙ�න් මට්ටම සහ ඝණකම ගෑෑමේ� යන්ත්‍ර ඇතුළත්ව 
යන්ත්‍ර 05 ක් ක්‍රියාාකරවීමට සමත් විය යුතු යි:

a)	 මෝ�ෝ�ටයිසින් යන්ත්‍රය (Mortising Machine)
b)	 ටෙ‍ා�ා�නො�ොනින් යන්ත්‍රය (Tennoning Machine)
c)	 සරල මෝ�ෝ�ල්ඩින් යන්ත්‍රය
d)	 සෑෑන්ඩින් යන්ත්‍රය
e)	 දැැව ලියවීමේ� යන්ත්‍රය
f)	 මට්ටම සහ ඝණකම ගෑෑමේ� යන්ත්‍රය
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වාාත්තුකරු 
(Foundry Man) 

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂයය ක්ෂේේ�ත්‍ර 
දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි:

a)	අමු පස්් හෝ�ෝ� වියළි අරු පස්් යො�ොදාාගෙ�න සංංකීර්ණ 
කො�ොටස්් තුනක හෝ�ෝ� දෙෙකක මධ්‍යයම ප්‍රමාාණයේ� 
වාාත්තු අච්චුවක් ෆෙ�රස්් හෝ�ෝ� නිෆෙ�රස්් වාාත්තුවක් 
සඳහාා පිළියෙ�ල කළ යුතු යි. සාාදන ලද අච්චුව වාාත්තු 
පරීක්ෂණයකට සතුටුදාායක ලෙ�ස භාාජනය කළ හැැකි 
විය යුතු යි.

b)	කො�ොටස්් දෙෙකක හෝ�ෝ� තුනක වාාත්තු අච්චුවක් සෑෑදීම 
සඳහාා වියළි අරූපස්් හෝ�ෝ� අමු පස්් සකසාා ගෙ�න සංංකීර්ණ 
හෝ�ෝ� මධ්‍යයම ප්‍රමාාණයේ�  වාාත්තු අච්චුවක් ෆෙ�රස්් හෝ�ෝ� 
නිෆෙ�රස්් ලෝ�ෝ�හවලින් සෑෑදීම. මෙ�ම වාාත්තු අච්චුව 
සතුටුදාායක ලෙ�ස වාාත්තු පරීක්ෂණයකට භාාජනය කළ 
හැැකි විය යුතු යි.

පැැය 01 100 40

වාාත්තුමල්කරු
(Pattern 
Maker)

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂය ක්ෂේේ�ත්‍ර දෙෙකකින් 
සමත් විය යුතු යි:

a)	 කෝ�ෝ�ර ප්‍රින්ට් භාාවිතාා කිරීමට අදාාලව දෙෙන ලද 
සැැලසුමකට අනුව වාාත්තු මලක් සෑෑදීම.

b)	 දෙෙනු ලබන සැැලසුමකට අනුව ඕනෑෑම වර්ගයක වාාත්තු 
මලක් සෑෑදීම.

පැැය 01 100 40

ජල නළ කාාර්මික 
(Plumber)

විෂයය දැැනුම ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂයය ක්ෂේේ�ත්‍ර 
දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි:

a)	 ගෘෘහස්්ත ජලනළ පද්ධති  අලුතින් සවි කිරීම සහ අලුත් 
වැැඩියාාව සහ ජල පො�ොම්ප සවි කිරීම.

b)	 මලාා පවහන පද්ධති සවි කිරීම
c)	 ගෘෘහස්්ත කුණු ජලය සහ අපද්‍රව්‍යය බැැහැැර කරන පද්ධති 

සවි කිරීම සහ නඩත්තු කිරීම.
d)	 ඕනෑෑම වර්ගයේ� පයිප්ප සහ උපාං�ංග (වාානේ� පයිප්ප)  

සවි කිරීම.

පැැය 01 100 40



තනතුරු නාාමය ප්‍රශ්්න පත්‍රය විෂයය නිර්දේේශය කාාලය මුළු 
ලකුණු

සමත් 
ලකුණු

පෑෑස්්සුම්කරු

)welder(

 විෂය දැැනුම    ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරීක්ෂණය පහත සදහන් විෂය ක්ෂේේ�ත්‍ර හතරකින් 

සමත් විය  යුතු යි.

NVQ හතරවන මට්ටම ආර්ක් පෑෑස්්සුම

a)	 ඔක්සි ඇසිටිලීන් ගෑෑස්් මගින් වාානේ� කැැපීම

b)	 ප්ලැැට් පිහිටීමේ� දී වාානේ� තහඩු මැැනුවල් ආර්ක් ක්‍රමයට 

පෑෑස්්සීම (1G සහ 1F)

c)	 තිරස්් පිහිටීමේ� දී වාානේ� තහඩු මැැනුවල් ආර්ක් ක්‍රමයට 

පෑෑස්්සීම

d)	 සිරස්් පිහිටීමේ� දී වාානේ� තහඩු මැැනුවල් ආර්ක් ක්‍රමයට 

පෑෑස්්සීම(3G)

e)	 ඕවර්හෙ�ඩ් ක්‍රමයට වාානේ� තහඩු මැැනුවල් ආර්ක් ක්‍රමයට 

පෑෑස්්සීම(4G)

f)	 සෝ�ෝ�ල්ඩරින් සහ බ්‍රෙ�සීන් කිරීම

NVQ හතරවන මට්ටම  ටීග් පෑෑස්්සුම

a)	 ඔක්සි ඇසිටිලීන් ගෑෑස්් මගින් වාානේ� කැැපීම

b)	 ප්ලැැට් පිහිටීමේ� දී වාානේ� තහඩු ඔක්සි ඇසිටිලීන් ගෑෑස්් 

ක්‍රමයට පෑෑස්්සීම

c)	 තිරස්් පිහිටීමේ� දී වාානේ� තහඩු ඔක්සි ඇසිටිලීන් ගෑෑස්් 

ක්‍රමයට පෑෑස්්සීම

d)	 සිරස්් පිහිටීමේ� දී වාානේ� තහඩු ඔක්සි ඇසිටිලීන් ගෑෑස්් 

ක්‍රමයට පෑෑස්්සීම (3G)

e)	 ඕවර්හෙ�ඩ් ක්‍රමයට වාානේ� තහඩු ඔක්සි ඇසිටිලීන් ගෑෑස්් 

ක්‍රමයට පෑෑස්්සීම (4G)

f)	සියලුම පිහිටීමේ�දි වාානේ� පයිප්ප ඔක්සි ඇසිටිලීන් ගෑෑස්් 

ක්‍රමයට පෑෑස්්සීම (6G)

පැැය 01 100 40

දැැව 

කර්මාාන්තකරු 

(දැැව භාාණ්ඩ) 

(Carpenter 
(Furniture)) විෂය දැැනුම

ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික  පරීක්ෂණය පහත සඳහන් විෂය ක්ෂේේ�ත්‍ර 

දෙෙකකින් සමත් විය යුතු යි.

a)	 දැැව භාාණ්ඩ සැැදීමට  ඇස්්තමේ�න්තු ලබාා දිය හැැකි විය 

යුතු යි

b)	 දැැව බෝ�ෝ�ර්ඩ් මගින් දැැව භාාණ්ඩ නිපදවිය හැැකි විය යුතුයි.

c)	 දැැව කුට්ටි සහ දැැව බෝ�ෝ�ර්ඩ් මගින් දැැව භාාණ්ඩ නිපදවිය 

හැැකි විය යුතු යි

d)	 යන්ත්‍රණය කර නිමාා කරන ලද දැැව වලින් සහ දැැව 

බෝ�ෝ�ර්ඩ් මගින් දැැව භාාණ්ඩ නිපදවිය හැැකි විය යුතුයි

e)	 අදාාළ සියළුම යන්ත්‍රෝ�ෝ�පකරණ  නඩත්තුව සහ ආයුධ 

උපකරණ මුවහත් කිරීම සහ පවර් ටූල් නඩත්තුව කල 

හැැකි විය යුතු යි.

පැැය  01 100 40



10.1.2	යෝ �ෝ�ග්‍යයතාා ඇගයීම් සම්මුඛ පරීක්ෂණය

ලකුණු ලබාා දෙෙනු 
ලබන ප්‍රධාාන ශීර්ෂ

උපරිම 
ලකුණු 

ප්‍රමාාණය ලකුණු ලබාාදෙෙන ආකාාරය

  ලකුණු 
ප්‍රමාාණය

අතිරේේක අධ්‍යා�ාපන 
සුදුසුකම්

20 අ.පො�ො.ස (උසස්් පෙෙළ) විභාාගයේ� සාාමාාන්‍යය පො�ොදු පරික්ෂණය 
හැැර එක් සමත් විෂයකට ලකුණු 2 බැැගින් 

06

පිළිගත් ආයතනයකින් ලබාාගත් ඩිප්ලෝ�ෝ�මාා හෝ�ෝ� සහතිකපත් 
පාාඨමාාලාා 

i.	 මාාස 03ත් 06ත් අතර පාාඨමාාලාා ලකුණු  04
ii.	 මාාස 06ත් 12ත් අතර පාාඨමාාලාා ලකුණු  08

iii.	 මාාස 12 හෝ�ෝ� ඊට වැැඩි පාාඨමාාලාා ලකුණු 14

  

     14

සේ�ේවාා පළපුරුද්ද 40 රජයේ� හෝ�ෝ� පෞ�ෞද්ගලික ආයතනයක අදාාල ක්ෂේේ�ත්‍රයේ� 
පළපුරුද්ද සඳහාා එක් වසරකට ලකුණු 08 ක් බැැගින්

40                

පුහුණු පාාඨමාාලාා 
හදාාරාා තිබීම

15 රජය විසින් පිලිගත් ආයතනයකින් හදාාරාා ඇති ඉංංජිනේ�රු 
ක්ෂේේ�ත්‍රයේ� පුහුණු පාාඨමාාලාා සඳහාා 

i.	   මසකට අඩු ලකුණු 02 බැැගින්
ii.	   මාාස 01ත් 03ත් අතර ලකුණු 05 බැැගින්

iii.	   මාාස 03ත් 06ත් අතර ලකුණු 10 
iv.	   මාාස 06ට වැැඩි ලකුණුුු 15 

     15

විෂය බාාහිර 
ක්‍රියාාකාාරකම් 

20 ක්‍රීඩාා  සහතික සඳහාා පළාාත් මට්ටමේ�  ජයග්‍රහණ සඳහාා 
ලකුණු 5 ක් ද, සමස්්ථ ලංංකාා මට්ටමේ� ජයග්‍රහණ සඳහාා 
ලකුණු 10ක් ද (1 ක් හෝ�ෝ� වැැඩි ප්‍රමාාණයක් සඳහාා)  පාාසලේ� 
ශිෂ්‍යය නාායක තනතුරු  සඳහාා ලකුණු 05 ක් හිමි වේේ.

20

සම්මුඛ පරීක්ෂණයේ� 
දී පෙෙන්වන 
කුසලතාාවය 

05 සම්මුඛ පරීක්ෂණයේ� දක්වන කුසලතාාවය අනුව ලකුණු 
ලබාා දේේ.

     05

එකතුව      100

 
        	 සටහන - තනතුරට  අදාාළව ලබාා ඇති පළපුරුද්ද පිළිගත හැැකි සහතික මගින් සනාාථ කළ යුතු ය. එම සුදුසුකම් 

අයඳුම්පත් භාාරගන්නාා අවසාාන දින වන 2026.10.23 දිනට වලංංගු විය යුතු ය.

11.0	 රාාජ්‍යය සේ�ේවාා කො�ොමිෂන් සභාා චක්‍රලේ�ඛ අංංක 01/2020 විධිවිධාානයන්ට අනුකූලව විනයාානුකූල දඩුවමක් ලබාා නො�ොතිබිය යුතුය.

12.0	 ඉල්ලුම් පත්‍රය පිරවීමේ�දී ඉතාා සැැළකිලිමත්ව නිරවද්‍ය� තො�ොරතුරු සැැපයිය යුතු ය. සුදුසුකම් පරීක්ෂාා කිරීමේ�දී යම් අපේේක්ෂකයකු 
නුසුදුසු බව අනාාවරණය වුවහො�ොත් ඕනෑෑම අවස්්ථාාවක ඔහුගේ� / ඇයගේ� අපේේක්ෂකත්වය අවලංංගු කළ හැැකිය.( අයදුම්කරුවකු 
විසින් ඉදිරිපත් කරන ලද තො�ොරතුරක් ඕනෑෑම අවස්්ථාාවක අසත්‍යය බව පෙෙනී ගියහො�ොත් හෝ�ෝ� ඔහු /ඇය රජයේ� සේ�ේවයෙ�න් පහ කළ 
හැැක.) 

13.0	 අයදුම්පත්‍රය නියමිත ආදර්ශ ආකෘෘතියට අනුකූලව  ඉදිරිපත් කළ යුතු ය. නිවේේදනයේ� ඇතුලත් ආදර්ශ අයදුම්පතට අනුකූල 
නො�ොවන හාා අසම්පූර්ණ අයදුම්පත්‍‍ දැැනුම් දීමකින් තො�ොරව ප්‍රතික්ෂේේ�ප කරනු ලැැබේ�. 

14.0	 අයදුම්පතේ� අපේේක්ෂකයාාගේ� අත්සන රජයේ� විද්‍යා�ාලයක විදුහල්පතිවරයකු, සාාමදාාන විනිශ්්චකරුවකු, දිවුරුම් 
කො�ොමසාාරිස්්වරයකු, නීතිඥවරයකු, ප්‍රසිද්ධ නො�ොතාාරිස්්වරයකු ත්‍රිවිධ හමුදාාවේේ අධිකාාරි බලයලත් නිලධාාරියකු පො�ොලිස්් සේ�ේවයේ� 
ගැැසට් කළ තනතුරක් දරන නිළධාාරියකු හෝ�ෝ� රජයේ� ස්්ථිර තනතුරක් දරන මාාණ්ඩලීක ශ්‍රේ�ේණියේ� නිලධාාරියකු හෝ�ෝ� විසින් 
සහතික කරනු ලැැබ තිබිය යුතු ය.



15.0	 මෙ�ම නිවේේදනයේ� සඳහන් සුදුසුකම් ඇති අය පමණක් 
ඉල්ලුම් කර ඇතැැයි යන පූර්ව නිගමනය මත නියමිත 
දිනට හෝ�ෝ� එදිනට පෙෙර හෝ�ෝ� ඉල්ලුම් පත්‍ර ඉදිරිපත් කර 
ඇති සියලු අයදුම්කරුවන් රජයේ� කර්මාාන්තශාාලාා 
දෙෙපාාර්තමේ�න්තු අධ්‍යයක්ෂ ජනරාාල් විසින් වෘෘත්තීය 
ප්‍රාායෝ�ෝ�ගික පරික්ෂණයට හාා යෝ�ෝ�ග්‍යයතාා ඇගයීමේ� 
සම්මුඛ පරීක්ෂණයට කැැඳවනු ලැැබේ�. එහෙ�ත් එසේ�ේ 
කැැඳවීම අයදුම්කරු මෙ�ම තනතුර සඳහාා සුදුසුකම් සපුරාා 
ඇති බවට පිළිගැැනීමක් ලෙ�ස සළකනු නො�ොලැැබේ�. 
අයදුම්කරුවන් සම්මුඛ පරීක්ෂණයට කැැඳවාා නිවේේදනය 
අනුව සුදුසුකම් තිබේ�දැැයි පරීක්ෂාා කරන අවස්්ථාාවේේ දී 
අවශ්‍යය සුදුසුකම් නො�ොමැැති බව අනාාවරණය වුවහො�ොත් එම 
අයගේ� අපේේක්ෂකත්වය අවලංංගු කරනු ලැැබේ�.

16.0	 අපේේක්ෂකයන්ගේ� අනන්‍යයතාාවය සනාාථ කිරීම සඳහාා 
පහත සඳහන් ලියවිලි වලින් එකක් ඉදිරිපත් කළ යුතු ය.

I.	 පුද්ගලයින් ලියාාපදිංංචි කිරීමේ� දෙෙපාාර්තමේ�න්තුව 
මගින් නිකුත් කර ඇති ජාාතික හැැඳුනුම්පත;

II.	වලං ංගු ශ්‍රි ලාංං�කීක රියදුරු බලපත්‍රය;
III.	වලං ංගු විදේේශ ගමන් බලපත්‍රය.

17.0	 මෙ�හි සඳහන් නො�ොවන යම් කරුණක් වෙෙතො�ොත්, ඒ 
සම්බන්ධව අවසන් තීරණය රජයේ� කර්මාාන්තශාාලාා 
දෙෙපාාර්තමේ�න්තුවේේ අධ්‍යයක්ෂ ජනරාාල් විසින් තීරණය 

කරනු ඇත. සියලුම අයදුම්කරුවන් මෙ�ම නිවේේදනයේ� 
සඳහන් පො�ොදු නීතිරීති අනුව කටයුතු කිරීමට බැැඳී සිටි.

18.0	  ඉල්ලුම් කළ යුතු පිළිවෙෙල :-

සියලු විස්්තර ඇතුළත් කරමින් මේ� සමග ඇති ආදර්ශ 
අයදුම්පත්‍රයට අනුව සම්පූර්ණ කරන ලද අයදුම් පත්‍රය 
අධ්‍යා�ාපන සුදුසුකම්, වෘෘත්තීය සුදුසුකම් හාා සේ�ේවාා පළපුරුද්ද, 
පුහුණු පාාඨමාාලාා, විෂය බාාහිර ක්‍රියාාකරකම් සනාාථ කරන 
සහතික වල පිටපත් ද, සමඟ 2026 ඔක්තෝ�ෝ�බර් මස 23  
දිනට හෝ�ෝ� ඊට පෙෙර ලැැබෙ�න සේ�ේ “අධ්‍යයක්ෂ ජනරාාල්, රජයේ� 
කර්මාාන්තශාාලාා දෙෙපාාර්තමේ�න්තුව, කො�ොළො�ොන්නාාව පාාර, 
කො�ොලො�ොන්නාාව.” යන ලිපිනයට ලියාාපදිංංචි තැැපෑෑලෙ�න් 
එවිය යුතු ය. ඉල්ලුම්පත් බහාා එවන කවරයේ� වම් පස 
ඉහළ කෙ�ලවරේේ “ප්‍රාාථමික ශිල්පීය සේ�ේවාා ගණයේ� III වන 
ශ්‍රේ�ේණියේ� තනතුරු සඳහාා විවෘෘත බඳවාා ගැැනීම - (2026) ”  
යනුවෙෙන් පැැහැැදිලිව සඳහන් කළ යුතු ය.
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